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Wafirige Urethandispersionen und Codispersionen 



WaBrige Dispersion eines kationisch stabilisierten, 
hydrophilen Polyoxyalkylen-Urethan-Prapolymeren, des- 
sen Isocyanatgruppen durch Bildung eines Kondensa- 
tionsproduktes mit einem Oxim verkappt sind, das 
verkappte Prapolymere mit Wasser dispergierbar ist 
und eine Zersetzungstemperatur von etwa 140 bis 1 80°C 
hat. 

Dispersion nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet , 
dafl als Oxim Butanonoxim vorhanden ist. 
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3. Dispersion nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB als Oxim Acetonoxim vorhanden ist. 

4. Dispersion nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, 
daB als Oxim Cyclohexanonoxim vorhanden ist. 

5. WSBrige Dispersion nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sie einen pH-Wert von etwa 1,5 bis 5 
hat. 

6. WaBrige Dispersion nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ais Polyolkomponente des Prapolymeren 
Polyoxyethylen vermischt mit einem monomeren Alkohol 
mit 3 Hydroxy lgruppen je Mol vorhanden ist. 

7. WaBrige Dispersion nach Anpruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sie einen pH-Wert von etwa 1,5 bis 
3,5 hat. 

8. Anionisch stabilisierte , wafirige Codispersion eines 
verkappten Urethan-PrSpolymeren und eines syntheti- 
schen Polymerlatex, die einen Feststof fgehalt von 
nicht mehr als etwa SO % hat und worin das verkappte 
PrSpolymer das Kondensationsprodukt eines hydrophi- 
len Polyoxyalkylenurethanprapolymeren mit einem Oxim 
ist, das eine Zersetzungstemperatur von etwa 140 bis 
180°C hat. 
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9. Codisperslon ^ ^ e , daduroh gekenn2eichnet> 
daB als Oxi™ Butanonoxim vorhanden 1st. 

'O. Codisperslon nach Anspruch 8> dadurch gekenn2eichnet> 
daB als Oxim Acetonoxin, vorhanden 1st. 

11. Codisperslon „ aoh Anspruch 8 _ fladurch gekenn2eichnet _ 
daB ale Oxin, Cyclohexanonoxim vorhanden 1st. 

12. Codisperslon nach Anspruch .. aadurch ge*enn*eich„et 
daB der synthetische Pol^erlate* einen pH-Wert von 
wenigstens 6 hat u„d bei ainem pH-„ert von 9,5 bis 

11 wenigstens aina halbe stunde stabil 1st. 

.3. WMBrlge Codlspersion nach Anspruch 8. dadurch gexenn- 
seichnet. da* sia ainen pH-Wert von wenigstens 9 hat. 

U. waBrige Codisperslon nach Anspruch 8, dadurch gexenn- 
seichnet. dan wanigstans 5 Gay., des Feststoffgehaltes 
aus dam verxappten Prapolyaeren baateht. 

'5. Codisperslon nach Anspruch 8, dadurch gexennzeichnet. 
dan wenigstans so des Feststoffgahaltes aus dan, 

verxappten Prapolymeren besteht. 



809842/0828 



28U815 

- 4 - 

16. Codlspersion nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet , 
daB als Latex ein Styrol-Butadien- Latex vorhanden ist. 

17. Codlspersion nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet , 
daB als Latex ein Acryl-Latex vorhanden ist. 

18. WaBrige Codlspersion nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet f daB als Polyolkomponente des Prapolymeren 
Polyoxyethylenglykol vermischt mit einem raonomeren 
Alkohol mit 3 Hydroxy Igruppen je Mol vorhanden 1st. 

19. Codlspersion nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, 
daB als monomer er Alkohol Trimethylolpropan Oder 
Trimethylolethan vorhanden ist. 

20. Verfahren zur Herstellung einer kationisch stabili- 
sierten, waBrigen Dispersion, dadurch gekennzeichnet, 
daB man ein verkapptes Urethan-Prapolymer in Wasser 
in Anwesenheit von einen pH-Wert von etwa 1,5 bis 5 
ergebender Menge an Saure dispergiert, und als ver- 
kapptes Prapolymer das Kondensationsprodukt eines 
hydrophilen Polyoxyethylen-Urethan-Prapolymeren mit 
einem Oxim, das eine Zersetzungstemperatur von etwa 
140 bis 180°C hat, verwendet. 
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Verfahren nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, daB 
man als Oxim Butanonoxim verwendet. 

Verfahren nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, daB 
man als Oxim Acetonoxim verwendet. 

Verfahren nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet , dafi 
man als Oxim Cyclohexanonoxim verwendet. 

Verfahren nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, daB 
man als Polyolkomponente in dem Prapolymeren ein Gemisch 
aus Polyoxyethylenglykol mit einem monomeren Alkohol mit 
3 Hydroxy lgruppen je Mol verwendet. 

Verfahren nach Anspruch 24, dadurch gekennzeichnet, daB 
man als monomeren Alkohol Trimethylolpropan Oder Tri- 
methylolethan verwendet. 

Verfahren zur Herstellung einer anionisch stabilisierten, 
waBrigen Codispersion eines verkappten Urethan-Prapoly- 
meren und eines synthetischen Polymer-Latex, dadurch 
gekennzeichnet daB man 

(1) eine (A) waBrige Dispersion eines kationisch sta- 
bilisierten hydrophilen Polyoxyalkylen-Urethan- 
PrSpolymeren, dessen Isocyanatgruppen durch Bildung 
eines Kondensationsproduktes mit einem Oxim verkappt 
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sind und das in Wasser dispergierbar ist und eine 
Zersetzungstemperatur von etwa 140 bis 1 80°C hat 
mifc einem (B) waBrigen synthetischen Polymer-Latex 
mit einem pH-Wert von wenigstens 6 vermischt, und 

(2) den pH-Wert der resultierenden Codispersion auf 
wenigstens 9 einstellt. 

27. Verfahren nach nach Anspruch 26, dadurch gekennzeich- 
net, daB man als Oxim Butanonoxim verwendet . 

28. Verfahren nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet , daB 
man als Oxim Acetonoxim verwendet. 

29. Verfahren nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, daB 
man als Oxim Cyclohexanonoxim verwendet. 

30. Verfahren nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, daB 
man einen synthetischen Polymer latex verwendet, der einen 
pH-Wert von wenigstens 6 hat und bei einem pH-Wert von 
9,5 bis 11 wenigstens eine halbe Stunde stabil ist. 

31. Verfahren nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, dafi 
man das verkappte Prapolymer in einer solcheh Menge ver- 
wendet, daB es wenigstens 5 Gew.% des Feststof fgehaltes 
ausmacht . 
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Verfahren nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, daB 
man das verkappte Prapolymer in einer solchen Menge ver- 
wendet, daB es wenigstens 50 Gew.% des Feststof f gehaltes 
ausmacht . 



Verfahren nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet , daB 
man einen Styrol-Butadien-Latex verwendet. 

Verfahren nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, daB 
man einen Acryllatex verwendet. 



Verfahren nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, daB 
man als Polyolkomponente des Prapolymeren Polyoxyethylen 
glykol vermischt mit einem monomeren Alkohol rait drei 
Hydroxy lgruppen je Mol verwendet. 

Verfahren nach Anspruch 35, dadurch gekennzeichnet, daB 
man als monomeren Alkohol Trimethylolpropan oder Tri- 
methylolethan verwendet. 

Laminat, dadurch gekennzeichnet, daB es ein Substrat mit 
einem darauf auf gebrachten und damit verhafteten Poly- 
urethaniiberzug enthalt, der durch Auftragen einer waBri- 
gen Dispersion eines oxim-verkappten, hydrophilen Poly- 
oxyalkylen-Urethan-Prapolymeren auf das Substrat und an- 
schlieBende Hartung bei einer Temperatur von wenigstens 
120 0 C gebildet 1st. 
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Laminat nach Anspruch 37, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Substrat ein Polyester 1st. 

Laminat nach Anspruch 37, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Substrat ein Vliesstoff ist. 

Laminat nach Anspruch 37, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Substrat eine Polyurethanf olie ist. 

Laminat nach Anspruch 37, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Polyolkomponente des Urethan-Prapolymeren ein Ge- 
misch aus Polyoxyethylenglykol mit einem monomeren 
Alkohol mit drei Hydroxy lgruppen je Mol ist. 

Laminat nach Anspruch 41, dadurch gekennzeichnet, daB 
der monomere Alkohol Trimethylolpropan oder Trimethylol- 
ethan ist, 

Laminat, dadurch gekennzeichnet, daB es ein Substrat und 
einen darauf getragenen, darauf verteilten und daran an- 
gehafteten Polyurethan/Latex-ttberzug enthalt, der durch 
Auftragen einer anionisch stabilisierten, wSBrigen Co- 
dispersion eines verkappten Urethanprapolymeren und 
eines synthdtischen Polymerlatex auf die Oberf lache 
des Substrat s gebildet ist, wobei die Codispersion 
einen Feststof f gehalt von.nicht mehr als etwa 50 % hat. 
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das verkappte Prapolymer das Kondensationsprodukt eines 
hydrophilen Polyoxyalkylenurethanprapolymeren mit einem 
Oxim ist, das eine Zersetzungstemperatur von etwa 140 
bis 180°C hat, und der Uberzug durch Erhitzen auf eine 
Temperatur von etwa 120°C gehartet worden ist. 

Laminat nach Anspruch 4 3,. dadurch gekennzeichnet, daB 
das Substrat ein Polyester ist. 

Laminat nach Anspruch 43, dadurch gekennzeichnet , daB 
das Substrat ein Vliesstoff ist. 

Laminat nach Anspruch 43, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Substrat eine Polyurethanfolie ist. 

Laminat nach Anspruch 43, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Polyolkomponente des Urethanprapolymeren ein Gemisch 
aus Polyoxyethylenglykol mit einem monomeren Alkohol 
mit drei Hydroxy lgruppen je Mol ist. 

Laminat nach Anspruch 47, dadurch gekennzeichnet, daB 
der monomere Alkohol Trimethylolpropan oder Trimethylol- 
ethan ist. 

Laminat nach Anspruch 43, dadurch gekennzeichnet, daB 
wenigstens 50 % des Feststof f gehaltes der waBrigen Co- 
dispersion verkapptes PrSpolymer sind. 
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SO. Laminat nach Anspruch 43, dadurch gekennzeichnet , daB 
die Latexkomponente der waBrigen Codispersion ein Sty- 
rol-Butadien-Latex 1st. 



51. Laminat nach Anspruch 43 , dadurch gekennzeichnet, daB 
die Latexkomponente der waBrigen Codispersion ein 
Acryllatex ist. 



52. Laminat nach Anspruch 43, dadurch gekennzeichnet, daB 

die Oximkomponente des verkappten Prapolymeren Butanon- 
oxim ist. 
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• . - • "* 

. . . " 

Die Erfindung bezieht sich auf eine waBrige Dispersion eines 
verkappten Urethan-PrMpolymeren und waBrige Codispersionen 
des verkappten Prapolymeren mit einem synthetischen Polymer- 
latex und umf aBt auch Verf ahren zur Herstellung der Disper- 
sion des verkappten Prapolymeren und der Prapolymer/Latex- 
Codispersionen sowie der nach dem Ausharten der waBrigen 
Dispersionen daraus gebildeten Uberztigen, Filme und Folien 
bzw. die mit solchen Lackierungen iiberzogenen Produkte. 

Es ist allgemein bekannt, daB Polyurethane hervorragende Dauer- 
elastizitat (z.B. Abriebwiderstand, HMrte, hohe Zugfestigkeit) 
und Losungsmittelbestandigkeit im Vergleich mit "gummiartigen" 
S toff en, wie beispielsweise Styrol-Butadien (SBR) — , Butadien- 
und sogar Acrylatharzen haben. Diese Eigenschaften der Dauer- 
elastizitat und Losungsmittelbestandigkeit machen Polyurethane 
zu bevorzugten Harzsystemen fur die Herstellung von Uberzugs- 
materialien und Formmassen. Bei der Bildung der Polyurethane 
wird das Polymer im allgemeinen in einem organischen LSsungs- 
mittel disperglert Oder g.elost. Nachteilig ist, daB der Ein- 
satz von Lesungsmitteln sich erheblich verteuert hat. Dariiber 
hinaus bringt^die Entfernung von Losungsmittel Skologische 
Probleme mit -sich, wodurch mit LSsungsmittel arbeitende 
Verf ahren noch aufwendiger werden. 
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Man hat, urn die mit der Verarbeitung von losungsmittelhalti- 
gen Systemen verbundenen Probleme zu umgehen, waflrige Poly- 
urethan-Latices entwickelt. Allerdings ergeben diese Latices 
nicht die mit losungsmittelhaltigen Systemen erreichbaren 
hohen Dauerelastizitaten und chemischen Bestandigkeiten, was 
fur viele Anwendungszwecke unvorteilhaf t ist. Die Eigenschaf - 
ten solcher Polyurethanlatices ahneln, insbesondere bei Lak- 
kierungen, mehr denjenigen, die man mit ublichen "gummiarti- 
gen" Harzsystemen, wie beispielsweise SBR, erreicht. Da auch 
die Kosten von Polyurethan-Latices relativ hoch liegen, hat 
man fiir viele Anwendungszwecke weiterhin die konventionellen 
Latices (SBR und Acrylharze) benutzt. 

Derzeit besteht jedoch Bedarf an gegemiber den Eigenschaf ten 
konventioneller Latices qualitativ hoherwertigen Produkten, 
die in ihren Eigenschaf ten den Polyurethanen auf L6sungsmit- 
telbasis naher koramen • Speziell werden in Art \iblicher waBri- 
ger Latexsysterae aufgebaute Oberzugsmaterialien benotigt, die 
verbesserte Zetfiigkeit bzw. Dauerelastizitat und hohere L6- 
sungsmittelbestandigkeit moglichst ohne oder mit nur geringem 
Einsatz organischer L6sungsmittel bringen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, wcLBrige Dispersio- 
nen von Polyurethan-PrSpolymeren und Codispersionen solcher 
Prapolymeren mit synthetischen Polymerlatices in Vorschlag 
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zu bringen, die gute mechanische Stabilitat und guten Wider- 
stand gegen Einf rier-Auf tauzyklen haben und liber zuge, Filme 
und Folien sowie impragnierte Produkte mit guten physikali- 
schen Eigenschaf ten ergeben. 

Gegenstand der vorliegenden Erfindung sind dementsprechend 
waBrige Dispersionen eines kationisch stabilisierten hydro- 
philen PolyoxyalkylenHJrethan-Prapolymeren , dessen Isocyanat- 
gruppen durch Bildung eines Kondensationsproduktes mit einem 
Oxim verkappt sind, das verkappte Prapolymere in Wasser dis- 
pergierbar ist und eine Zersetzungstemperatur von etwa 140 
bis 180°C hat. Der Ausdruck "Zersetzungstemperatur" besagt, 
daB das NCO/Oxim-Kondensationsprodukt sich zersetzt, weil 
das Reaktionsgleichgewicht infolge Erhitzung in Richtung der 
Bildung der urspr ting lichen NCO- und Oximgruppen verschoben 
ist. Die Ausdrucksweise "kationisch stabilisiert" wird mit 
Bezug auf die waBrige Dispersion des verkappten Prapolymeren 
benutzt und soil besagen, daB die Dispersionen einen sauren 
pH-Wert haben, ein Zeichen dafiir, daB Wasserstof fkationen 
vorhanden sind. 

Die Erfindung betrif ft auch anionisch stabilisierte wSBrige 
Codispersionen des verkappten Urethan-Prapolymeren mit einem 
synthetischen Polymerlatex. Der Ausdruck "anionisch stabili- 
siert" weist darauf hin ? daB die fur die erf indungsgemSBen 
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Zwecke brauchbaren Latices mittels iiblicher anionischer Emul- 
gatoren, wie beispielsweise Natriumstearat , Kaliumlaurat , 
Morpholinoleat, Natriumlaurylsulf at , Natrium-2-ethylhexy 1- 
sulfat, Natrivunxylolsulfonat, Natriumnaphthalinsulfonat , 
Natriumalkylnaphthalinsulfonat, Natriumsulf osuccinat , Natrium 
oleinsauresulfonat, Natriumkastorolsulf onat , ein Natrium- 
fettalkoholsulfat enthaltendes Glycerinmonostearat , eine 
Seife enthaltendes Glycerinmonostearat und dergleichen sta- 
bilisiert sind. 

Wenn man diese zuvor angegebenen waGrigen Dispersionen auf 
eine Flache aufspriiht und zwecks Aushartung erhitzt, zer- 
setzt sich das verkappte Prapolymere, es werden hoch aktive 
Isocyanatgruppen frei, die mit den Hydroxy 1-, Amin- oder 
sonstigen vorhandenen aktiven Wasserstof f tragenden Gruppen 
unter Bildung von Uberzttgen und Filmen reagieren. Besonders 
vorteilhaft sind Codispersionen mit einem Acryllatex, denn 
die daraus gebildeten Oberziige und Filme haben hervorragende 
Eigenschaften, die sich mit denen der aus lSsungsmittelhal- 
tigen Polyurethansystemen gefertigten Produkten vergleichen 
lassen. Ein weiterer Vorteil der waerigen Dispersionen be- 
steht darin, dafi sie vergleichsweise stabil sind; man kann 
die waBrigen Dispersionen in Trommeln, fiir die Verschiffung 
vorgesehenen Containern usw. iiber Zeitspannen von 6 Monaten 
und langer aufbewahren, ohne daB ein nennenswertes Absetzen 
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von Feststoffanteilen aus der Dispersion erfolgt. Sofern je- 
doch gelegentlich ein solches geringfiigiges Absetzen dennoch 
auftritt, kann man durch einfache Mischverf ahren solche Fest- 
stoffanteile erneut redispergieren . 

Die Ausdrucksweise "Feststoffe bzw. Feststof f anteile" be- 
zeichnet die aktiven Komponenten der wMBrigen Dispersionen. 
In der waflrigen Dispersion des verkappten Prapolymeren be- 
tragt der Feststoff anteil die prozentuale Gewichtsmenge des 
verkappten PrMpolymeren , bezogen auf das Gesamtgewicht der 
waBrigen Dispersion. Die Gewichts anteile an Saure, Tensiden 
und sonstigen mitverarbeiteten ZusMtzen sind darin nicht 
eingeschlossen. In ahnlicher Weise betragt der Feststof f- 
gehalt der wMBrigen Codispersionen das Gewicht des Polymer- 
latex und des verkappten Prapolymeren, wobei wiederum die 
Tenside oder sonstigen Zusatzbestandteile unberiicksichtigt 
bleiben. Der prozentuale Gewichts anteil an Feststof fen ist 
demzufolge das Gewicht an verkapptem PrMpolymeren plus Latex 
dividiert durch das Gesamtgewicht der Zusammensetzung. 

Fur die Herstellung des verkappten PrMpolymeren werden das 
Oxim und das PrMpolymere einfach bei Temperaturen von 50 
bis 70°C wMhrend einer Zeitspanne von etwa einer halben bis 
1 1/2 Stunden vermischt. Ein Losungsmittel ist nicht erfor- 
derlich; es konnen jedoch Stoffe wie Butylcellosolveacetat 
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verwendet werden. Weitere geeignete Losungsmittel sind bei- 
spielsweise solche Substanzen, die weder mit dem Oxira noch 
mit den Urethangruppen reagieren. Es ist nicht erfindungs- 
wesentlich, wie hoch die eingesetzte Menge an Oxim in Rela- 
tion zu den Isocyanatgruppen ist, Bezogen auf die Mole an 
reaktivem Oxim und vorhandenen NCO-Gruppen so lite das NOH/NCO- 
Molarverhaltnis etwa 0,35 bis 1,3 und vorzugsweise etwa 0,65 
bis 1,1 .betragen. Es ist besonders vorteilhaft, eine so 
ausreichende Menge an Oxim einzusetzen, daB dieses vollstandig 
mit den NCO-Gruppen reagiert. Wenn man nachfolgend Wasser 
zumischt, werden die NCO-Gruppen abgeschirmt, bis die schlitzen- 
den Komponenten in geeigneter Weise wieder abgespalten werden. 
In dem AusmaB, in dem restliche, nicht verkappte NCO-Gruppen 
verbleiben, werden die NCO-Bindungen zerstort, so daB sie, 
wenn die waBrige Dispersion verarbeitet wird, keine Vorteile 
bringen. Aus dem Grund ist es vorteilhaft, das Verkappen 
vollstandig durchzuf (ihren, wenngleich auch gegebenenf alls 
geringere Mengen an Oxim benutzt werden konnen. 

FUr die Herstellung der verkappten PrSpolymeren w&hlt man 
das Oxim so aus, daB die Zers etzungs tempera turen im Bereich 
von etwa 1 40 bis 180°C liegen. Die Zersetzungstemperatur wird 
beeinfluBt von den Bestandteilen, wie beispielsweise Kataly- 
satoren, so daB man zum Aus hart en der Dispersionen Oder Co- 
dispersionen auch Temper atur en auBerhalb des Bereiches von 
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140 bis 180 C benutzen kann. Aushartungstemperaturen von 
wenigstens 120°C haben sich bei den meist benutzten Aushar- 
tungszeiten auch als brauchbar erwiesen. Wenn man bei niedri- 
geren Temperaturen aushMrtet, benotigt man langere Aushar- 
tungszeiten, es sei denn, es wird ein Katalysator verwen- 
det. Man kann zahlreiche Oxime und Katalysatoren benutzen, 
wie dies beschrieben ist bei: Petersen, Liebigs Ann. Chem. , 
562 (1949), seite 215; Wicks, Progress in Organic Coatings, 
3 (1975), Seiten 73 bis 99; und Hill und Mitarbeiter, Journal 
of Paint Tech., 43 (1971), Seite 55. Oxime rait den zuvor 
angegebenen Zersetzungstemperaturen sind bei Temperaturen 
von etwa 80°C flussige Substanzen, und die Kondensations- 
produkte mit Urethan-Prapolymeren (wie nachstehend beschrie- 
ben) sind mit Wasser mischbar oder kSnnen mit Hilfe von 
Tensiden in Wasser dispergiert werden. 

Bei den Oximen handelt es sich aliphatische, cyclische, ge- 
radkettige oder verzweigte Substanzen, die 2 bis 8 (vorzugs- 
weise 3 bis 6) Kohlenstof f atome enthalten. 

Die kationisch stabilisierte waBrige Dispersion des verkapp- 
ten Urethan-Prapolymeren stellt man her durch Dispergieren 
des verkappten Prapolymeren in Wasser in Anwesenheit einer 
zur Einstellung eines pH-Wertes von etwa 1,5 bis 5, vorzugs- 
weise etwa 1,5 bis 3,5 ausreichenden Menge an Saure. In der 
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resultierenden Dispersion betragt der Feststof fgehalt etwa 
40 bis 100 Gew.%. Bei Feststof fgehalten unterhalb etwa 40 % 
laflt sich die Dispersion meist schwierig stabilisieren. Stei- 
gende Konzentrationen bringen dagegen keinerlei Stabilitats- 
probleme. Bei der Zubereitung der Dispersion kann man die 
Saure direkt dem verkappten Prapolymeren zugeben, oder man 
mischt sie nach Verdiinnung mit Wasser bei. Dies ist die be- 
vorzugte Arbeitsweise. Es ist jedoch auch moglich, die Saure 
zunachst dem Wasser zusammen mit den Tensiden usw. zuzusetzen, 
und danach das verkappte Prapolymer in dem Wasser zu disper- 
gieren. Es wurde gefunden, daB dann, wenn man den pH-Wert 
nicht innerhalb des zuvor angegebenen Bereiches halt, Absetz- 
probleme entstehen und/oder Anteile des verkappten Prapoly- 
meren mit Wasser unter Verkrustungsbildung reagieren. Wie 
festgestellt werden konnte, sind die wafirigen Dispersionen 
des verkappten Prapolymeren bei Z immer temper atur en, beispiels- 
weise 20°C, uber Zeitspannen von mehreren Monaten stabil, 
und sie haben dariiber hinaus einen ausgezeichneten Widerstand 
gegen Einf rier-Auf tau-Zyklen . Die Saure hat lediglich die 
Funktion, den pH-Wert einzustellen. Die verwendete Saure 
ist nicht erf indungswesentlich. Geeignete Sauren sind bei- 
spielsweise Essigs&ure und verdttnnte Losungen von Mineral- 
sauren. 

Durch Vermischen der wafirigen Dispersion des kationisch sta- 
bilisierten verkappten Urethan-PrSpolymeren mit einem einen 
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PH-Wert von wenigstens 6 aufweisenden synthetischen Polymer- 
latex werden die anionisch stabilisierten , waBrigen Codisper- 
sionen hergestellt. Nach dem Vermischen wird der pH-Wert durch 
Zusatz einer Base, wie beispielsweise Ammoniumhydroxid, auf 
wenigstens 9 eingestellt. Da die Base lediglich die Funktion 
hat, den pH-Wert einzuregulieren, 1st es nicht erfindungs- 
wesentlich, welche spezielle Base benutzt wird. Neben Ammo- 
niumhydroxid kann man sonstige ttbliche Substanzen, wie bei- 
spielswelse Natrium- oder Kaliumhydroxid, ebenfalls verwen- 
den. Man kann alternativ auch vor Zusatz zu der Dispersion 
des verkappten PrSpolymeren den pH-Wert des waBrigen Latex 
durch Basenzugabe erhShen. Gleichgiiltig, wie man verfahrt, 
muB eine so ausreichende Menge an Base verwendet werden, 
daB die hohe AciditSt der Dispersion des verkappten PrSpoly- 
meren kompensiert und in der Codispersion ein End-pH-Wert 
von wenigstens 9 eingestellt wird. 

Es 1st nicht erfindungswesentlich, wie groB der pH-Bereich 
der Codispersion 1st; wesentlich 1st vielmehr, daB der pH- 
Wert bei wenigstens 9 gehalten wird. Liegen die pH-Werte 
niedriger, entstehen Absetzprobleme. Bevorzugt wird im all- 
gemeinen ein pH-Bereich von etwa 9,5 bis 11. Der Gesamt- 
f eststoffgehalt der Codispersion betragt im allgemeinen bis 
zu etwa 50 %. Annehmbare Gehalte liegen bei etwa 20 bis 
50 %, vorzugsweise bei 35 bis 45 %. Die relativen Mengen 
an verkapptem PrSpolymeren und eingesetztem Latex sind nicht 
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wesentlich. In dem MaBe, in dem man die verwendete Menge an 
verkapptem Prapolymeren vermindert, werden die auf das Pra- 
polymere zuruckzufiihrenden physikalischen Eigenschaf ten, z.B. 
die Zugfestigkeit, Harte, Losungsmittelbestandigkeit , Halt- 
barkeit, verringert. Das verkappte Prapolymere macht im all- 
gemeinen etwa 5 bis 95 % des Feststof fgehaltes der Codisper- 
sion, bevorzugt wenigstens 50 %, aus. Wie oben angegeben, be- 
steht die Restmenge an Feststof fen aus den Feststof fanteilen 
in dem synthetischen Polymerlatex. Bei der Fertigung der Co- 
dispersionen konnen gegebenenf alls auch gebrauchliche Tenside 
mit eingesetzt werden, wenngleich die Benutzung von anderen 
als in dem Latex vorhandenen Tensiden nicht notwendig ist. 

Es wurde gefunden, dafl die waBrigen Codispersionen eine Lager- 
bestandigkeit von wenigstens 3 Monaten haben. Die Codisper- 
sionen zeigen auch hervorragende Widerstandsf ahigkeit gegen 
Einf rier-Auf tau-Zyklen . 

Die erf indungsgemaBen waBrigen Dispersionen und/oder Codisper- 
sionen kann man unter Verwendung von Walzen, Rakeln oder mit- 
tels sonstiger ublicher Aufbringtechniken auf die OberflSche 
eines Substrates auf streichen, anschlieBend bei etwa 75 bis 
150°C etwa 2 bis 20 Minuten lang trocknen und dann etwa 0,5 
bis 5 Minuten lang bei etwa 120 bis 250°C aushSrten. In Shn- 
licher Weise kann man aus den wSBrigen Codispersionen Filme 
und Folien bilden. Fiir Lackierungen und Oberziige geeignete 
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Substrate sind beispielsweise Polyurethanfolien und aus ande- 
ren Polymeren, wie beispielsweise Polyestern, Polyamiden und 
dergleichen, gebildete Folien oder Oberflachen. 

Sofern die Temperatur, auf die erhitzt worden 1st, so ausrei- 
chend hoch 1st, dafl Zersetzung der verkappten PrMpolymeren 
erfolgt, sind die genaue TemperaturhQhe und die Erhitzungs- 
zeit nicht erfindungswesentlich. Optimale Bedingungen variie- 
ren je nach Dicke des gewiinschten iiberzugs oder Films und 
der Menge an Wasser in der Dispersion oder Codispersion. "in- 
nerhalb der zuvor angegebenen Zeit/Temperatur-Bereiche und 
bei Verwendung von Dispersionen und Codispersionen mit Fest- 
stoffgehalten von 20 bis SO % haben die hergestellten Filme 
Oder uberzuge eine Dicke von etwa SO bis 250 /U (2 bis 10 mil) . 
Wie zuvor erwahnt, sind die Filme und Oberziige relativ hart 
und haben eine entsprechend der verwendeten Menge an verkapp- 
tem Prapolymeren gute LSsungsmittelbestandigkeit. Es wurde 
gefunden, daB Filme und Folien ein "glanzendes" Aussehen 
haben. In bestimmten Fallen resultierten, wie gefunden wurde, 
bei Verwendung eines Losungsmittels, wie Butylcellosolveace- 
tat, Uberzuge, die "klebrig" waren. Dies kann man dadurch 
verhindern, daB man das Losungsmittel nicht benutzt. 

Abgesehen davon, daB man Uberziige und Filme bzw. Folien bil- 
den kann, lassen sich die Dispersionen/Codispersionen zum 
Impragnieren von iiblichen Substraten, wie beispielsweise 
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Vliesstoffen oder Geweben aus Baumwolle, Polyester, Rayon, 
Nylon und ahnlichen gebrauchlichen Fasern, einsetzen. Die 
impragnierten Stoffe lassen sich nach dem Harten auf hohere 
Zugfestigkeit, verbesserten VerschleiBwiderstand und der- 
gleichen brlngen. 

Die verwendeten synthetischen Polymerlatices haben einen 
pH-Wert .von wenigstens 6 und besitzen die Fahigkeit, we- 
nigs tens eine halbe Stunde lang stabil zu bleiben, nach- 
dem der pH-Wert auf 9,5 bis 11 eingestellt worden ist. 
"Stabil bleiben" bedeutet, daB wenigstens 90 % der Fest- 
stof fanteile des Latex nach einer halben Stunde in dem 
oben angegebenen pH-Bereich dispergiert verbleiben. 

Beispiele fur geeignete Latices sind die obige Prufwerte 
aufweisenden iiblichen Latices mit einem pH-Wert von wenig- 
stens 6, die als Copolymer einer Vinylcarbonsaure (z.B. 
AcrylsSure) mit wenigstens einem zusatzlichen polymeri- 
sierbaren Monomer mit Doppelbindung, wie beispielsweise 
einem vinylaromatischen Kohlenwasserstof f (z.B. Styrol 
Oder ot -Methyls tyrol) und vinylaliphatischen Kohlenwas- 
serstof fen (z.B. Butadien) sowie Derivaten von AcrylsSure 
(z.B. Acrylnitril, Acrylsaureester und -amide) und Sub- 
stanzen, wie beispielsweise Vinylchlorid, gebildet worden 
sind. Acryl- und Styrol- Butadien-Latices werden bevorzugt. 
Weitere Beispiele sind Butadien- aery lnitril- , Polystyrol- 
und Vinylpyridin- Latices. 
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Fur die Zweoke der Erf indung brauchbare Urethan-P ra pol yni ere 
werden durch Blockierung eines Polyoxyalkylenpolyols it ei „ em 
tfberschuB eines Polyisocyanats , z.B. Toluylendiisocyanat, ge - 
wonnen. Vor den, Blockieren sollte das Polyol ein Molekular- 
gewicht von etwa 200 bis 20 OOO, vorzugsweise von etwa 600 
bis 6OO0 haben. Die Hydroxylfunktion des Polyols und die ent- 
sprechende Isocyanatfunktion betragt nach der Blockierung 2 
bis etwa 8. wenn Uberzuge oder Folien aus PrMpolyn.eren It 
exner Isocyanatf unktion von etwa 2 gebildet werden, ist das 
resultierende Produkt in, wesentlichen linear und bat eine 
gegenuber einer vernetzten Struktur weniger gute Zugfestigkeit 
Dexnzufolge kann man, wenn die Isocyanatfunktion etwa 2 betragt, 
exn Vernetzungsmittel zusetzen; jedoch lassen sich auch die 
nicht vernetzten linearen Strukturen erf indungsgemSs herstel- 
len. Ftir Polyurethansysteme geeignete Vernetzungsmittel sind 
dem Fachmann bekannt. Es gehoren dazu beispielsweise Toluylen- 
2,4,6-triamin, Ethyl endiamin, Diethanolaln, Diethylentr iamin , 
Triethylentetramin, Tetraethylenpentamin und Ethanolamin. 

Beispiele fur geeignete Polyole (die It Polyisooyanaten ver- 
kappt werden kSnnen) si„d: (A) i™ wesentlicben lineare Polyole, 
die beispielsweise durch Reaktion von Ethylenoxid mit Ethylen-' 
glykol als initiator gebildet werden. Wie zuvor erwahnt, kann 
man Gemische von Ethylenoxid mit anderen Alkylenoxiden ein- 
setzen, vorausgesetzt , der Anteil an Ethylenoxid betragt we- 
nigstens SO Mol.%. Wenn es sich bei den linearen Polyathem 
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um Gemische aus Ethylenoxid mit z.B. Propylenoxid handelt, 
kann das Polymer entweder ein statistisches Copolymer oder 
ein Blockcopolymer sein f und die Endgruppen konnen entweder 
Oxyethylen- oder Oxypropylengruppen sein. Eine zweite Klasse 
von Polyolen (B) enthalt solche mit 3 oder mehr Hydroxyl- 
gruppen. Polyole dieser Art werden bekanntlich durch Um- 
setzung von Alkylenoxiden mit einem mehrwertigen Initiator, 
wie beispielsweise Trimethylolpropan, Pentaerythrit usw. 
hergestellt. Fiir die Herstellung der Polyole B kann man als 
Alkylenoxid Ethylenoxid oder Gemische aus Ethylenoxid mit 
anderen Alkylenoxiden benutzen, wie zuvor beschrieben. Wei- 
tere Beispiele fur brauchbare Polyole sind (C) linear ver- 
zweigte mehrwertige Polyole der zuvor als A und B beschrie- 
benen Art zusammen mit einem Initiator oder Vernetzer. Ein 
spezielles Beispiel fiir die Gruppe C ist ein Gemisch aus 
Polyethylenglykol (Molekulargewicht etwa lOOO) mit Tri- 
methylolpropan, Trimethylolethan oder Glycerin. Dieses Ge- 
misch kann man anschlieflend mit einem Oberschufi eines Poly- 
isocyanats zu einem fiir die erf indungsgemafien Zwecke brauch- 
baren Prapolymeren umsetzen. Alternativ kann man die linea- 
ren oder verzweigten Polyole (beispielsweise Polyethylen- 
glykol) getrennt mit einem ttberschufi an Polyisocyanat rea- 
gieren lassen. Auch der Initiator, z.B. Trimethylolpropan, 
kann gesondert mit dem Polyisocyanat umgesetzt werden. An- 
schliefiend kann man durch Kombination der beiden verkappt n 
Substanzen das Prapolymere bilden. 

809842/0828 



BNSOOCID: <DE 281481 5A1 J_> 



- 25 - 



28U815 



Zur Herstellung der Prapolymeren geeignete Polyisocyanate sind 
beispielsweise Toluylen-2,4-diisocyanat, Toluylen-2 ,6-Diiso- 
cyanat, als Handelsprodukte gebrauchliche Gemische von Toluy- 
len-2, 4- und -2,6-diisocyanaten, Ethylendiisocyanat , Ethyliden- 
diisocyanat, Propylen-1 , 2-diisocyana t/ Cyclohexylen-1 ,2-diiso- 
cyanat, Cyclohexylen-1 ,4-diisocyanat, m-Pheny lendiisocyanat, 
3,3' -Dipheny 1- 4,4' -bipheny lendiisocyanat ,4,4- -Biphenylen- 
diisocyanat, 3,3 '-Dichlor-4 ,4 '-bipheny lendiisocyanat, 1,6- 
Hexamethylendiisocyanat, 1 , 4-Tetramethylendiisocyanat , 1,10- 
Decamethylendiisocyanat, 1 ,5-Naphthalindiisocyanat, Cumen-2,4- 
diisocyanat, 4-Methoxy-1 , 3-pheny lendiisocyanat, 4-Chlor-1,3- 
Phenylendiisocyanat, 4-Brom-l , 3-pheny lendiisocyanat, 4-Ethoxy- 
1 , 3-pheny lendiisocyanat ,2,4' -Diisocyanatodipheny lather ,5,6- 
Dimethyl-1 ,3- P henylendiisocyanat, 2 , 4-Dimethyl-1 ,3-phenylen- 
diisocyanat, 4 ,4 '-diisocyanatodiphenylather , Benzidindiiso- 
cyanat, 4 , 6-Dimethyl-1 , 3-pheny lendiisocyanat, 9, 10-Anthracen- 
diisocyanat, 4 ,4 '-Diisocyanatodibenzyl, 3 , 3 • -Dimethyl-4 , 4 • - 
diisocyanatodiphenylmethan , 2 , 6-Dimethyl-4 , 4 ■ -diisocyanato- 
diphenyl, 2, 4-Diisocyanatostilben, 3,3 '-Dimethyl-4 ,4 '-diiso- 
cyanatodiphenyl ,3,3' -Dimethoxy-4 , 4 ' -diisocyanatodipheny!, 
1,4-Anthracendiisocyanat, 2, 5-Pluorendiisocyanat, 1,8-Naphtha- 
lindiisocyanat, 2,6-Diisocyanatobenzfuran, 2 , 4 , 6-Toluylen- 
triisocyanat und p,p- ,p"-Tri P henylmethantriisocyanat. 

Geeignete fur die Herstellung der Prapolymeren brauchbare 
Initiatoren sind beispielsweise Propy lenglykol , Trimethylen- 
glykol, 1,2-Buty lenglykol, 1 , 3-Butandiol, 1 , 4-Butandiol , 
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1 ,5-Pentandiol, 1 , 2-Hexylenglykol, 1 , 10-Decandiol, 1 ,2-Cyclo- 
hexandiol, 2-Buten-1 , 4-diol, 3-Cyclohexen-1 , 1-dimethanol, 4- 
Methyl-3-cyclohexen-1 , 1-dimethanol , 3-Methylen-1 ,5-pentandiol, 
Diethy lenglykol , 1,2, 6-Hexantr iol , 1,1,1 -Trimethy lolpropan , 
3- (2-Hydroxyethoxy)-1 , 2-propandiol, 3- (2-Hydroxypropoxy) -1,2- 
propandiol , 2 , 4-Dimethy 1-2- ( 2-hydroxyethoxy ) -methy Ipentandiol- 
1,5, 1,1, 1-tris^T2-Hydroxyethoxy)methyl7ethan f 1 ,1 , 1-tris/72- 
Hydroxypropoxy) methy l7propan, Triethanolamin, Triisopropanol- 
amin, Resorcin, Pyrogallol, Phloroglucin, Hydrochinon, 4,6- 
di-Tertiarbutylcatechol, Catechol und Orcinol. 

Beispiele 1 bis 9 

Vergleich von erf indungsgemaBen Codispersionen mit mittels 
Losungsmitteln angesetzten Polyurethanen 

Es wurden acht Codispersionen mit in einem SBR- oder Acryl- 

latex dispergiertem oxim-verkapptem Urethan hergestellt, Fiir 

die Gewinnung der Codispersionen wurde ein Urethan-Pr&polymer 

im Gemisch mit einer theoretisch fur die Blockierung der 

vorhandenen Isocyanatgruppen ausreichenden Menge an Butanon- 

oxim eingesetzt. Bei einigen der Ansatze wurde als Losungs- 

mittel fiir das Prapolymere Butylcellosolveacetat verwendet. 

Die Verkappungsreaktion war exotherm. Nachdem die exotherme 

Reaktion abgelaufen war, wurde das Reakt ions gemisch etwa 30 

Minuten lang auf 50 bis 65°C erhitzt. Es wurde die NCO-Zahl be 
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stimmt, und unter Riihren wurde das Gemisch dem Latex, der mit 
destilliertem Wasser verdunnt worden war, zugegeben. Die NCO- 
Zahl gibt die Mole an NCO-Gruppen je Mol verkapptem Prapoly- 
meren an und ist ein Anzeigewert fur das Ausmafl der erreichten 
Verkappung. Die bei der Hers tel lung der acht Proben benutzten 
Parameter sind in der nachfolgenden Tabelle 1 veranschaulicht. 
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Mit den Codispersionsproben warden Vliesstoffe aus Polyester 
gesattigt. Alle Proben wurden 1 Minute lang bei 205°C gehar- 
tet. An den geharteten Proben wurde die Zugf estigkeit sowohl 
im trockenen Zustand als auch feucht und nach Einweichen in 
Perchlorethylen bestimmt. Es wurde auch die Dehnung in Prozent 
ermittelt . 

Es wurde noch eine neunte Probe hergestellt und dazu die be- 
sten der in den ersten acht Proben eingesetzten Arbeitsbe- 
dingungen benutzt. Diese unter optimierten Bedingungen her- 
gestellte Probe wurde ebenfalls untersucht. 

Als Vergleich wurden zwei Polyurethan-Ansatze mit Losungsmit- 
teln hergestellt und untersucht. Als Polyurethane wurden 
Permuthane 0-6366 und Witcobond Y-307 (witco Chemical Corp.) 
verwendet. Jedes der Polyurethane wurde in Form einer 9 %-igen 
Losung des Polyurethans in einem Toluol/Alkohol-Gemisch ein- 
gesetzt; dadurch wurde die SMttigung des Stof fgebildes er- 
leichtert. Der benutzte Polyurethangehalt war vergleichbar 
den Gehalten in den eingesetzten Codispersionen. 

Als weiterer Vergleich wurde ein Polyesterstof fgebilde mit 
einer Acrylharzemulsion (Rhoplex, Handelsprodukt der Firma 
Rohm und Haas) gesattigt und, wie zuvor beschrieben, gehar- 
tet. 
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Die Prlifungsergebnisse fur diese Proben sind in der folgenden 
Tabelle 2 wiedergegeben • 
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Aus Tabelle 2 laBt sich erkennen, daB die Eigenschaf ten der 
Acryllatex-Codispersionen besser waren als die des Acryl- 
latex als solchem. Auch die Eigenschaf ten der SBR-Latices 
waren verbessert. Die Acryllatex-Codispersionen zeigten ver- 
besserte Zugf estigkeit nach Einweichen in Perchlorethylen 
gegenuber den SBR-Latices . 

Die Acryl-Codispersionen waren hinsichtlich aller gepriiften 
Eigenschaf ten den Polyurethan-Losungen gleichwertig. 



Beispiele 1Q bis 13 

In den Beispielen 10 bis 13 wurde ein Urethan-Prapolymer mit 
Butanonoxim verraischt. Es fand zunachst exotherme Reaktion 
statt, und danach wurde die Temperatur des Reaktionsgemisches 
etwa eine halbe Stunde lang bei 55 bis 60°C gehalten. Das 
Gemisch wurde einem waBrigen Polymer latex zugesetzt, der mit 
einer so ausreichenden Menge an Wasser verdiinnt worden war, 
daB in dem Latex/verkappten Prapolymer-Reaktionsgemisch der 
Wert fur "% Feststoffe" 20 bis 35 % betrug. Mit der Codisper- 
sion wurde ein Polyester gewebe gesattigt und 1 Minute bei 
205°C gehartet. Weitere Einzelheiten der Herstellung und der 
Eigenschaf ten des resultierenden Produktes sind in Tabelle 3 
ver anschaulich t . 
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Beispiel 14 

Durch Vermischen von 14 OOO g des Urethan-Prapolymers , das 
in Tabelle 1 als Prapolymer A beschrieben ist, mit 3080 g 
Butanonoxim wurde eine stabile, waBrige Dispersion an ver- 
kapptem Urethan-PrMpolymer hergestellt. Nachdem die Verkap- 
pungsreaktion stattgef unden hatte, wurde das Reaktionsprodukt 
in 2980 g entionisiertem Wasser, das 1225 g Eisessig ent- 
hielt, gelost. Die fertige Losung des verkappten Polymeren 
in der wafirigen Essigsaure enthielt 76 , 5 % Gesamtf eststof f 
bei einem pH-Wert von 3,6. Die Viskositat betrug 3600 Centi- 
poises (Cps) bei 30°C. 



Zur Herstellung eines Oberzugs wurde die Losung auf eine Ober- 
flache auf gestrichen und 3 Minuten lang bei 1 50°C gehartet. 
Die Hartung konnte mit Oder ohne Katalysator erreicht werden. 
Wenn ein Katalysator benutzt wurde, eigneten sich dazu Stoffe, 
wie beispielsweise Diethylenamin und ahnliche niedrig moleku- 
lare Polyalkylenpolyamine mit 1 bis 1 - 9 Kohlenstof f atomen 
und 2-5 Sticks toff atomen. Die gebildeten Uberzuge hatten 
eine nicht klebrige Oberflache und zeichneten sich weiterhin 
dadurch aus, daB sie "glanzend" waren. Die Oberflache war 
dariiber hinaus hart und bestandig und vergleichbar solchen 
Uberzugen, die aus mit L6sungsmittel angesetzten Polyurethan- 
systemen erhaltlich sind. 
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Beispiel 15 

Zu 6652 g der in Beispiel 14 hergestellten waBrigen Disper- 
sion von verkapptem Prapolymeren wurden 12 595 g carboxy- 
liertes SBR (55 % Feststoff - Darex 51 OL, erhaltlich von 
W.R. Grace & Co.) und 730 g konzentriertes NH^OH zusammen 
mit 33 30 g H 2 0 zugegeben. Nach Ruhren entstand eine gleich- 
formige Codispersion von Latex und verkapptem Prapolymeren. 
Das Gemisch hatte einen End-Feststof f gehalt von 39 , 6 %, 
einen pH-Wert von 9,6, eine Viskositat von 610 Cps bei 25° 
und sah cremeweiB aus. Die Codispersion war uber eine An- 
zahl von Einf rier-Auf tau-Zyklen stabil und zeigte daruber 
hinaus ausgezeichnete mechanische Stabilitat, d.h. es er- 
folgte, wenn uberhaupt, nur geringes Absetzen. 

Beispiel 16 

Zu 3209 g des in Beispiel 14 hergestellten verkappten Pra- 
polymeren wurden 48 g Diphenyldinatriumsulf onat-Tensid, 
195 g entmineralisiertes Wasser, 13 090 g Acryllatex (47,3 % 
Feststoff - Darex 410Ii, W.R. Grace & Co.) f 245 g konzen- 
triertes NH 4 OH und 8220 g entmineralisiertes Wasser zuge- 
setzt. Die Bestandteile wurden in der angegebenen Reihen- 
folge nacheinander zugegeben. Nach dem Vermischen betrug 
der End-pH-Wert der Codispersion 9 bis 10 f der Gesamtfest- 
stoff gehalt 31 % und die Viskositat 500 bis 1000 Cps. Die 
Codispersion hatte ausgezeichnete mechanische Stabilitat 
und war iiber eine Reihe von Einf rier-Auf tau-Zyklen stabil. 

80 984 2/0828 
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Beispiel 17 

Unter Verwendung von 8295 g des wie in Tabelle 1 beschriebenen 
Prapolymeren B, 1105 g Butanonoxim, 365 g Eisessig und 4420 g 
entmineralisiertem Wasser wurde eine Codispersion hergestellt. 
Die Reaktionskomponenten wurden wie in Beispiel 14 zu einer 
stabilen wassrigen Dispersion des verkappten Prapolymeren 
vermischt. Der Dispersion des verkappten Prapolymeren wurden 
3318 g entmineralisiertes Wasser, das 830 g Diphenyldinatrium- 
sulfonat-Tensid enthielt, zugesetzt. Nach der Zugabe des 
Wassers wurden 9014 g Acryl-Latex (Darex 410L) und 8295 g 
Acryl-Latex (Tylac 5040, 48,4 % Feststoff, Reichold Company) 
zugesetzt und danach 1659 g NH^OH, 5530 g entmineralisiertes 
Wasser, 33,2 g Tensid (Polysol PL5 , Polymeric Chemicals) und 
553 g Verdickungsmittel (Acrylsol, Rohm and Haas Company) 
zugefugt. Der pH-Wert der resultierenden Codispersion betrug 
9,5 bis 10, die Viskositat 600 bis 1000 Cps und der Feststoff- 
gehalt etwa 40 %. Wie in den vorhergehenden Beispielen hatte 
die Codispersion gute mechanische Stabilitat und war bestandig 
gegen Einfrier-Auf tau-Zyklen. In diesem Beispiel hergestellte 
Codispersionen hatten beigefarbene oder weifle Tonung. 

Herstellung von Prapolymeren 

Das in Tabelle 1 beschriebene Prapolymer A wurde durch Ver- 
mischen von 2 MolSquivalenten Polyethylenglykol mit einem 
Durchschnittsmolekulargewicht von 1000 (PEG - 1000) und einem 
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Molaguivalent Trimethylolpropan (TMOP) hergestellt. Die Mischung 
wurde zur Entfernung von Wasser bei einem Druck von 5 bis 15 Torr 
bei 100 bis iio°c getrocknet. Das resultierende getrocknete 
Gemisch wurde langsam wMhrend einer Zeitdauer von einer Stunde 
einem 6,65 MolMguivalente Toluylendiisocyanat (TDI) enthaltenden 
BehMlter zugegeben, und dabei wurden das TDI und das Polyolge- 
misch geriihrt. Die Temperatur wurde bei 60°C gehalten. Das 
Gemisch .wurde dann noch drei Stunden lang weiter geriihrt und 
wahrend dieser Zeit bei 60°C gehalten. AnschlieBend wurden 
weitere 1 ,05 MolMguivalente TDI zugegeben und abermals eine 
Stunde lang weiter geriihrt, wahrend die Temperatur bei 60°C 
gehalten wurde. Das fertige Reaktionsgemisch enthielt einen 
10 %igen molaren UberschuB an TDI. Alle Hydroxylgruppen waren 
mit isocyanat verkappt und infolge Vernetzung des Polyols mit 
dem TDI entstand eine gewisse Kettenver langerung . 

Das in Tabelle 1 beschriebene PrMpolymer B wurde in Shnlicher 
Weise wie das Prapolymer A hergestellt, jedoch mit dem Unter- 
schied, daB 0,66 MolMguivalente an TMOP fur jede 2 Molaguiva- 
lente an PEG - 1000 verwendet wurden. Die Menge an in der 
anfanglichen Verkappungsreaktion mit TDI eingesetztem TDI 
betrug 92 % der theoretisch fur die Verkappung aller Hydroxyl- 
gruppen in dem Polyolgemisch erforderlichen Menge. AnschlieBend 
wurden zusStzlich 13 % TDI zugegeben und so ein theoretischer 
raolarer OberschuB von etwa 5 % vorgesehen. 
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Wie aus der Beschreibung und den Anspriichen zu erkennen, 
bezieht sich die Erfindung auf die beschriebenen wassrigen 
Dispersionen der verkappten hydrophilen Polyather-Urethan- 
Prapolymeren und deren Codispersionen mit synthetischen 
polymeren Latices. Die Erfindung umfaBt auch Verfahren zur 
Herstellung der Dispersionen sowie von Polyurethan-tlberziigen 
und Filmen und Folien, die daraus gewonnen werden konnen* 
Die erfindungsgemaBen Dispersionen und Codispersionen sind 
charakterisiert durch gute mechanische Stabilitat und Bestandig- 
keit gegen Einfrier-Auf tau-Zyklen. Die daraus hergestellten 
uberzuge, Folien bzw. Filme und impragnierten Stoffe haben 
gute physikalische Eigenschaf ten, Uberzuge und Filme bzw. 
Folien, die aus Acryl-Latex enthaltenden Codispersionen ge- 
fertigt werden, besitzen physikalische Eigenschaf ten, chemische 
Bestandigkeit gegen Losungsmittel und dergleichen, die ver- 
gleichbar sind denjenigen, die mit Losungsmittel enthaltenden 
Urethan-Systemen herstellbar sind. 
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